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本機は金型製作、治工具製作、精密部品製作及試作研究工場用として設計製作された

極めて、経済的な立フライス盤でありま坑

バーチカノンミーリング、角度付加工、ドリノン加工、ダインンキン:余治具ボーリング等の作業

が1台で出来ま現

籍 振
●潤滑油がよくまわる

コラム、テープル、サ ドル、ニー等の各部摺動面、軸受、

送リネジ、歯車等の主要佃断には、サ ドルとニーに取付けられ

た二組のプランテャ式ポンプにより油タンク内の新鮮な潤滑

油を強制給油します。

●早い動作

テーブル上下早送りは単独モーター押ボタンにより、又左右

送りも単独モーターら区動のため、左右 。上下の早送りが同時

に出来るので、加工物を最短時間で必要とする位置に移動出

来ます.

●安全装置

テーブル左右送りはレノ`一を左右にイ頃斜させて起動し自動停

止装置が付いております。又刃具に過負荷のかかった時は

シャービンが自動切断して、送りを停止し、機械の破損を防止

します。ニーの上限、下限点にはリミットスイッチカЧ寸き、

制御盤にはサーマルリレー付スイッチ及ノーヒューズル ー

カが付いて安全装置となっております。前面操作盤には、

ヲ,常停止押ボタンが付いています。

●切削油

切削油はコラム内部に取付けられた自吸式電動機直結型ポンプ

により、ベース内タンクから吸入され、ノズルから工具に供給

されて、再びタンクに戻されます。

●据付

機械の水平はベースに備えられた 4イ固所のレベリングボル ト

の上下によって簡単に出来ます。

●高精度

製品は」IS規格に依つて精度検査し、実測値表を添付して納

入致 します。

●前後自動送り装置

特別イ士様て縞t後 自動i送り装置力Чサきます。
(御注女は機械 発注時 に願い ます。)

●油圧倣装置

特別附属品のMIMIK油圧倣装置と前後ビックフイー ド装置の

取イ寸けによリーー次元の倣 tヽ作業を自霞力的に行うことん`と出来ま

す。(前後ビックフイード装置の御注女は機械発注時に願います.)

●用途が広い

主軸の回転数は16段変速しますので大径 (100mm)か ら′J髯丑(2

前n)ま での各種の刃具及硬質、軟質材料の加工に完全に適含

致します.

●自動送・手動送

主軸はクイルと共に 3段変速自動下方送りと、手動送用微動

ハンドルと早送リレバーがあり、自動送りは所要の位置で自

動停止します。

主軸のレバースイッチは回転・停止・ブレーキ・固定装置を

内蔵しています。

●傾斜角度

頭部は左右 90° '縮
回し目盛ダイヤルによって任意の角度で

固定させて、角度付加工に使用出来ます。

●作業範囲

頭部を支えているラムは、阿ll性のある広い箱型断面のために

コラムの摺動面から最大660mmに移動させても、十分な精度力`

得られます。又ラムは目盛付旋回台の上にあて360° 旋回し、

任意の位置で固定し広い面積の加工が出来ます。

テープルは特殊構造のため、移動範囲が,F常に広く、 3番型

同等の作業範囲があります。又テーブル上には約500k9迄の

加工物が取付けられます。

●ボーサレナットスクリュー

テープルの左右・前後の送リネジは、パックラッシュの極め

て少い、精密なポールナットスクリューを採用しております

ので、円滑で軽快な自動送りと手動操作が出来ます。

●ユー摺動面

切削時の影響を最も受け易い二一上部摺動面は焼入研磨してあ

ります。またサドルギブにはターカイト8を貼付してあります。

●操作性が良い

操十1用のテーブル左右・前後・上下の各ハンドル送リレバー、

変速/ヽンドル及各電動機のスイッチ等はすべて作業者の手元

に集中しておりますので、動作が速く、相密複雑な作業に適

します。テープル送りは― 中でも変速出来ます。

油圧倣装置 (特別附展 ) 前後ビックフィード 特別仕様 )



稜 が斎
C鋳 物 は耐寧耗性に優れた抗張力 FC30以上の ミーハナイ
ト系強靭鋳鉄を使用し人エシーズニング後、入念に加工し

てありますので長期間の精度を保持敷 します。

2主 軸 中間軸はニッケルクローム鋼等の特殊鋼 を用い、
テーパ

=し
、軸受、スプライン部等は焼入後金面精響研削イ士上

してあります。

0歯 車 はニッケルクローム鋼等の特殊鋼を焼入れ、主要歯
車はマーグ歯車研磨盤にて研磨 し、主要歯車はオイルバス

の中にありますので、静粛に回転 し、且耐久性に富んでおり

ます。
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前 後 送 り 速 度

電 動 機

標準   75-3
特別(511貶 )80～ 3

(60トレ)85～ 3

6∞ (16段 )

6側 (無段)

800(無段)

NST40

140

手動              300

(特別仕様自動盤 )

0 035,0 07・ 0 14(3段 )

90
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左 右 送 速 度 (mn/旧 n) (50卜17)16～ 750(12段 )
(60卜12)18～ 900(12段 ) 75～ 525

左 右 早 送 速 度 (m/ma)

上 下 早 送 速 度 (・Jn/″ m)

(50+17)
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2.0

2_2(無段 )
(50トレ)

(60貶 )

665

800 標準0 75

特別 15(前後自動送 )

油
圧
倣
装
置

特
別
附
属

スタイラスの上下ストローク(師n) 50又は100 0,6

油圧 ポ ンプ圧 力 (k9/研 ) 8～ 12 llXl

スタイラスとカッターとの間隔(耐n) 255～ 305
2,100

0.05～ 5m(無段 )
スタイラスの触圧(最小X9) 112

15～ 150耐 n/n剛 (無段)

油圧ポンプ馬力(200 V XKW) 04 (200V)10〔lW

1電

B

レン`一スインチ

(入・切・プレーキ

・クランプ)

自動送クランチノブ

微動送ハンドル

自動抵掛けレバー

クイルクランフレツヽ一

0標準附属品
切削給油装置 (100W電動ポンプ付 )       I式
ドローインポヅレト                    1式
レベリングボルト                   4個
工 具 類   I式   工 具 箱  Iイ 回
取扱説明書・精度検査表            1式

●特 別 附 属 品 及 特 別 仕 様
カッターアーバー (フェースカッター用)   3吋 用・4吋用
油圧式一次元倣装置 (油圧ユニ ハヽ共 )(MIMIK)

前後ピックフィード装置

デデタフレカウンター(0.005mm) 850X350
レージングプロック(loomm)  ′
ベース100mm上 げ

心出顕微鏡

照明装置

スロッチングアタッチメント

ブレンノ`イス、スイベ )レ ′ヽイス

万能割出台、円テーブル

ミーリングチャック

マイクロポーリングヘッド

ー

0)

0●

自動送外しレバー



V打打―A

.前後自動送機構 (特別仕様 )

850X

ヘッド郷卿すた時の

機械全葛―-1′ 700駆D

製 品 機 種 立フライス盤 (SV一 C‖ )横フライス盤 (sP一 cH)
万能フライス盤 (SPU― CH)
タレット型立フライス盤 (ST― AC)(ST― Bc)(vHR一 A)(SR-5)
タレット型立横複合フライス盤 (VHR― G)
スパイラフレ自動フライス盤 (SC― A)

主軸無段変速 (特別仕様 )

角度付加エ

パソコンミ,レ (ST一 NP)(AN― SP)(vHR― AP)(SV―cHP)
CNC工具フライス盤 (SSC― 」)(SSC― NCl)(Sc― N2)
NCフライス盤 (ST― N)(AN― S)(R-5V H)(8-3Vv阿 )
N´C倣いフライス盤 (R-5T)
立 形マシエングセンター (B-5V)(B-7V)(8-10V500)(B-15V,50)
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